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DE LA MEDITERRANEE
CONSTRUCTIONS INDUSTRIELLES
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Matiere/ 
Material

VOIR NOTA
Etat /Roughness : -
Traitement thermique/Thermal Process : -

Tolerances Generales/
Overall Tolerances

Usinage ISO 2768 mkE sauf indications
Manufacturing ISO 2768 MkE unless specified

Etat de Surface/ 
Surface Roughness Ra 3.2 sauf indications / Ra 3.2 unless specified

Traitement Surface/
Surface Treatment Spécification : SURTEC 650

Marquage/
Mark Specification : -

Cotes Interfaces/
Interface Dimensions Cotes suivies d'un  after dimensions

Masse/
Mass 28 Kg

Exigence Particuliere/
Particular Requirement - Casser les aretes vives

Ref. Produit CNIM/
Product Ref. LM1032412430A

NOTA:
Le profil , la matière et les exigences d'ordre général 
sont issus du plan LM1032220000A_78F001

1 A B C

NOTA:
LES COTES ENCADREES DEFINISSENT LES POINTS DE
LA TRAJECTOIRE DE LA FIBRE NEUTRE DU RAIL AVEC
UNE TOLERANCE DE POSITIONNEMENT DE 

VOIR DETAIL AVOIR DETAIL BVOIR DETAIL C

DETAIL A
ECHELLE 1:2

COUPE A-A
ECLISSAGE

Chanfrein de détrompage 
attention au positionnement 
du rail pour l'usinage.

DETAIL B
ECHELLE 1:2

DETAIL C
ECHELLE 1:2

ECHELLE 1:5

- +
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Masse:27,6 Kg Matiere: Voir Nota Tolerances generales H/h/js:Voir Nota Rugosite: Voir Nota

Emetteur : Fichier CAO 3D: LM1032412430A-A LM1032412430A_78G001-AFichier CAO 2D: 

  Detail :

  Sous-ensemble : CONSOLE EQUIPEE BANCS TTT
  Ensemble : BANC INFERIEUR ET SUPERIEUR REGLAGE TTT
Echelle : 2:5 Format : A0 Planche : 1/1 Logiciel:Pro/Engineer
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